






















 









































表 1  国外 SLM 设备各个参数对比
[5-13]

 

厂家 设备名称 
典型材

料 
能量源 

成型件
范围
(mm) 

铺粉装
置 

层厚 
(µm) 

光学系
统 

聚焦光
斑直径
(µm) 

最大扫
描速度
(m/s) 

成型室
内环境

EOSING 
M270 

200W 
fiber laser

250×25
0×215 

30-100 100-500 5 
预热+
真空 

EOS 
EOSING 

M280 

铁基合
金、铜合
金、钛合
金等 

200W/400
W fiber 

laser 

250×25
0×325 

压紧式
铺粉刷

30-60 

F- 聚
焦镜+
扫描振

镜 60-300 7 
预热+
真空 

SLM 100 
50W fiber 

laser 
125×1
00 

20-50 30-50 5 
无预热
+真空 

SLM 250 
200W 

fiber laser
250×25
0×300 

20-50 50-100 5 
无预热
+真空 ReaLizer 

SLM 300 

不锈钢、
钛合金、
钴铬合
金等 200W/400

W fiber 
laser 

300×30
0×300 

柔性铺
粉刷 

20-100

F- 聚
焦镜+
扫描振

镜 
70-200 5 

无预热
+真空 

M1 
50W fiber 

laser 
120×12
0×120 

20-50 30-50 5 
无预热
+无真
空 

M2 
200W 

fiber laser
250×25
0×280 

20-50 50-200 5 
无预热
+无真
空 

M3 
200W 

fiber laser
300×35
0×300 

20-50 70-300 7 
无预热
+真空 

Concept 
laser 

Mlab 

 
不锈钢、
钛合金、
钴铬合
金等 

100w/50w 
fiber laser

90×90×
80 

压紧式
铺粉刷

20-50 

F- 聚
焦镜+
数控激
光头移

动 

20-80 7 
无预热
+无真
空 

SLM 
250HL 

200W 
fiber laser

250×25
0×250 

30-100 70-300 5 
无预热
+真空 

SLM 
solutions 

SLM 
280HL 

不锈钢、
钛合金、
钴铬合
金、铜合
金等 

400w/100
0w fiber 

laser 

280×28
0×350 

压紧式
铺粉刷

30-300

F- 聚
焦镜+
扫描振

镜 70-200 5 
无预热
+真空 

sPro 125 
100W 

fiber laser
150×15
0×150 

50-100 70-200 7 
无预热
+真空 

3D Systems 

sPro 250 

不锈钢、
钛合金

等 200W 
fiber laser

250×25
0×300 

柔性铺
粉刷 

50-200

F- 聚
焦镜+
扫描振

镜 50-150 7 
无预热
+真空 

AM125 
100W 

fiber laser
125×12
5×125 

30-100 70-100 5 
无预热
+真空 

Renishaw 
PLC 

AM250 

不锈钢、
钛合金、
钴铬合

金 
200W 
/400W 

fiber laser

250×25
0×300 

压紧式
铺粉滚

筒 
30-100

F- 聚
焦镜+
扫描振

镜 70-100 5 
无预热
+真空 

Phenix 
systems 

PXL 
不锈钢、
钛合金

等 

200W 
fiber laser

250×25
0×300 

柔性铺
粉刷 

20-50 

F- 聚
焦镜+
扫描振

镜 

50-100 7 
无预热
+真空 







表 2   国内 SLM 设备的参数对比[15-20] 

机构 设备名称 典型材料 能量源 

成型件

范围

(mm) 

铺粉装

置 

层厚 

(µm) 

光学系

统 

聚焦光

斑直径

(µm) 

最大扫

描速度

(m/s) 

成型

室内

环境

DiMetal-

240 

200W  

YAG 

240×24

0×250

压紧式

铺粉滚

筒 

20-100

普通聚

焦镜+

扫描振

镜 

50-70 5 

DiMetal-

280 

200W 

fiber laser

280×28

0×300

压紧式

铺粉刷
20-100

F- 聚

焦镜+

扫描振

镜 

50-70 5 

华南

理工

大学 

DiMetal-

100 

不锈钢与

纯钛、钛

合金等、

钴铬合金

等 

200W 

fiber laser

100×10

0×130

柔性铺

粉刷 
20-100

F- 聚

焦镜+

扫描振

镜 

20-60 7 

无预

热+

无真

空 

HRPM–

Ⅰ 

150W 

YAG 

250×25

0×400

压紧式

铺粉滚

筒 

50-100

三维振

镜动态

聚焦 

60-120 5 

华中

科技

大学 HRPM–

Ⅱ 

不锈钢与

钛合金等 
100W 

fiber laser

250×25

0×400

压紧式

铺粉滚

筒 

50-100

F- 聚

焦镜+

扫描振

镜 

50-80 5 

无预

热+

无真

空 

华南理工大学激光加工实验室分别于 2004 年、2007 年研发了

DiMetal-240、DiMetal-280，并于 2012 年开发了最新一款预商业化设备

DiMetal-100。三款设备的外形如图 8 所示：

a                       b                    c 
图 8 （a）DiMetal-240, (b) DiMetal-280, (c) DiMetal-100 

其中 DiMetal-100 能够成型致密度近乎 99%的金属零件，表面粗糙度 Ra 在











































































2013 中国自动化大会暨自动化领域协同创新大会

征 文 通 知

（第二轮通知）

2013 中国自动化大会暨自动化领域协同创新会议（CAC-2013）将于 2013 年 11 月 7 日-8 日在湖南省长沙市召

开，并计划组织“自动化技术与装备”展示与交流会，开展自动化领域“产学研”的互动交流。

一、 大会主题

贯彻落实十八大精神，以科学发展观为指导，发挥协同创新优势，提升中国自动化、信息化与智能化科技水

平，迎接新科技革命的挑战。

二、 大会机构

主办单位：中国自动化学会

承办单位：国防科学技术大学，中南大学，湖南大学，湖南省自动化学会

大会主席：戴汝为，孙优贤

大会副主席：李衍达，吴启迪，郑南宁，王天然，吴宏鑫，席裕庚，郭雷，张育林，周康，王常力，王飞跃

程序委员会主席：郑南宁

程序委员会副主席：柴天佑，王飞跃，沈林成

组织委员会主席：张育林

组织委员会常务副主席：沈林成

组织委员会副主席：吴敏，王耀南

大会秘书长： 王飞跃 吴美平

大会副秘书长：温激鸿，徐昕，刘小燕，戴朝晖，张楠

出版委员会主席：何勇

宣传委员会主席：刘小燕

财务委员会主席：吴美平

大会秘书处：肖湘江，吕云霄，蔡雁，龚巧茹，周前，万辉，何敏，周丽

三、 征文范围

根据大会程序委员会安排，本次大会将设立 9 个专题、2 个论坛(长江/杰青论坛、优青/青年千人论坛)、22 个

征文领域。热忱欢迎全国各高等院校、科研院所和企事业单位中从事自动化理论与技术研究的科技工作者积极投

稿，特别希望征集能反映各单位在自动化领域研究特色的学术论文。

        大会专题：

                专题 1：智能制造装备与测控技术 (负责人：王耀南，褚健)

专题 2：碳效优化与环境控制 (负责人：吴敏，钱锋，苏宏业)

专题 3：复杂系统建模与控制 (负责人：王宏，李少远)

专题 4：无人系统自主控制 (负责人：沈林成)

专题 5：空天飞行控制技术 (负责人：吴美平)

专题 6：生物信息与认知计算 (负责人：胡德文，李远清)

专题 7：Cyber-Physical Systems (负责人：关新平，王飞跃，陈积明)



专题 8：控制系统运行安全性 (负责人：周东华，阳春华)

专题 9：大数据与物联网 (负责人：王成红)

       大会论坛：

               论坛 1：长江学者、杰青论坛 (负责人：吴敏)

               论坛 2：优青、青年千人论坛 (负责人：王耀南)

       主要征文领域：

          征文领域         征文领域

1: 自动化领域协同创新与发展创新 12: 模式识别与图像处理

2： 先进控制理论及应用 13：网络化控制系统

3: 高端自动化系统与技术 14：智能交通系统

4：信息融合与故障诊断 15:  生物信息与仿生控制

5：工业系统工程 16：复杂系统理论与方法

6: 智能制造装备与测控技术 17：空间飞行器控制

7：工业传感器与仪表 18：脑机接口与认知计算

8: 基于数据的建模、优化与控制 19：智能计算与机器学习

9: 机器人与无人系统 20：复杂系统的平行控制和管理

10: 导航、制导与控制 21：社会计算和社会系统的管理

11：节能减排与绿色制造 22：基于大数据的决策与控制

投稿要求

1、来稿未曾公开发表过，具备真实性和原创性。论文摘要及全文请勿涉及国家秘密。

2、凡投稿论文被录用且未作特殊声明者，视为已同意授权出版。

3、论文篇幅不限，中英文均可，英文论文在 IEEE Xplore 出版(IEEE Xplore 为 EI 检索源），特别欢迎能反映本单

位研究特色的长文，征稿截止日期为 2013 年 9 月 20 日，录用通知日期为 2013 年 10 月 10 日。

4、论文投稿请通过登录中国自动化学会网站（网址 http://www.cac13.org）在线投稿系统会议投稿专栏投稿。投稿时

请务必注明论文投稿的专题或者征文领域。

四、 论文出版

大会将出版论文集，部分优秀论文拟推荐到国内外 SCI、EI 检索的重要期刊如《中南大学学报(英文版)》、《自动化

学报》以专辑形式发表，各专题论文会后将组织出版专著。同时，大会还将讨论自动化领域在“十三五”期间重点研究方

向，形成报告并向国家有关部门提交。

       联系人：黄振华，余洪山，梁桥康   龚巧茹

       电话：18374966022(黄)   18374966028(余)  18374966011(梁)  18874127323（龚） 0731-84573323                       

       地址：湖南省长沙市国防科技大学机电工程与自动化学院

       邮编：410073    E-mail: 2013CAC@gmail.com








